BARBOT

DATA: 06/12/2023 REV. 3

C € barbot: O

Mistura

FICHA TECNICA

Esmalte poliuretano mate para protecao de superficies
metalicas e acabamentos em pavimentos, em interiores e
exteriores

FORMATOS

(KIT de 1,25 L (Base: 1 L; Endurecedor: 0,25 L). Disponivel em Base P (0,98 L) e Base TR (0,85 L).
KIT de 5 L (Base: 4 L; Endurecedor: 1 L). Disponivel em Base P (3,92 L) e Base TR (3,4 L).
KIT de 20 L (Base: 16 L; Endurecedor: 4 L). Disponivel em Base P (15,68 L) e Base TR (13,6 L).

PROPRIEDADES PRINCIPAIS

* Resistente a sujidade, facilmente lavavel;
« Duro, flexivel e resistente a abrasao;
» Excelente resisténcia a intempérie.

PROPRIEDADES ADICIONAIS

« Disponivel no sistema tintométrico Barbotmix Industrial;

* Possibilidade de aplicagdo em esquemas antiderrapantes;
» Excelente retencéo de brilho e cor;

* Marcacéo CE segundo EN 13813.

USOS TiPICOS

Recomendado para aplicagéo sobre pavimentos em ago e betdo, em interior e exterior, onde seja exigido um aspeto atrativo e
especial resisténcia a corrosdo. Utilizado em pavimentos industriais (fabricas, areas de producéo e processamento), zonas de
trafego moderado de automodveis, armazéns com trafego de camides e empilhadores, parques de estacionamento, garagens e
areas residenciais.
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BARBOT

CARACTERISTICAS DO PRODUTO

Categoria Industria

Segmento Pavimentos

Sub-Segmento Base Solvente

Exposicao Interior e Exterior

Camada Acabamento

Brilho Mate

Textura/Acabamento Liso

Cor Catalogo RAL, NCS. Outras sob consulta.

Sistema de Afinagao

Barbotmix industrial.

Substrato Principal

Betao/Cimento

Substrato Adicionais Aco

Tipo de Resina Poliuretano
Norma Francesa NF T 36-005 Classe 6, a

Numero de Componentes 2

Rendimento Pratico 8—-12m2L

2 anos, quando em embalagens de origem. Armazenado em

Estabilidad A 2 Validad . .
stabilidade em Armazem e Validade local seco ao abrigo da luz solar direta, entre 5 °C e 40 °C.

CARACTERISTICAS TECNICAS (segundo certificados e ensaios)

Brilho

ISO 2813 <10UBa60"

Massa Volumica (Densidade)

Barbothane 400M, Base P = 1,26 + 0,02 kg/L
1ISO 2811-1 Barbothane 400M, Base TR = 0,99 + 0,02 kg/L
Endurecedor 400 = 1,13 + 0,02 kg/L

Viscosidade

ASTM D562 85+ 5 UK

Teor de Sélidos em Volume
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BARBOT

ISO 3233-1 482 %

Reacgao ao Fogo

ISO 13501-1 BrL-s11
Aderéncia
ISO 4624 > 2 MPa

Pontos de Inflamagao

Barbothane 400M, Base P = 30 °C
ISO 1523 Barbothane 400M, Base TR =26 °C
Endurecedor 400 = 36 °C

Sustentabilidade

Valor limite da UE para este produto (cat A/j): 500 g/L. Este

\Y, t ani latei
COV (compostos organicos volateis) produto contém no max. 470 /L COV.

NOTA: * O valor indicado de COC refere-se ao produto pronto a aplicar, incluindo a tintagem, diluico, etc., com produtos da nossa empresa e por nés
recomendados. N&o nos responsabilizamos pelos produtos aue seiam obtidos por misturas de produtos por nés ndo recomendados

ANEXO IllI- Resisténcia Quimica

Tempo de contacto

Produto derramado 2 horas 24 horas
Petréleo + +
Gasoleo + +
Ac. Fosférico + +
alcool isopropolico + +
MEK + +
Ciclohexanona + +
Agua + +
A. Cloridrico 10 % + +
Hipoclorito 13% + +
Sonasol + +
KOH + +
Ac. Acético 20 % + +
Ac. Sulfurico 10 % + +
Xileno (S1426) + +
Etanol 70 % + +
Hidréxido de so6dio 15 % * +
Oleo motor + +

+ resiste; + ligeiro ataque (cor; brilho; dureza); - ndo resiste
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BARBOT

Quadro resumo declaragdao de desempenho marcagao CE

BARBOT — INDUSTRIA DE TINTAS, S.A.
Rua dos Borneiros, 466 4410-295, Vila

Nova de Gaia, Portugal

20

EN 13813
Declaragéo de Desempenho: BRB-PT-3527-01

Revestimento continuo para pavimentos

Classificagao SR-BFLs1-B2-IR6-AR0,5
Aderéncia por tragdo > 2 N/mm?
Reacéo ao fogo Bri-s1
Resisténcia ao impacto IR6
Resisténcia a abrasao AR 0,5
Substancias perigosas SR revestimento sintético

www.barbot.pt

PREPARAGAO DE SUPERFICIE

Suportes Novos

Betdo/Cimento

O pavimento devera ser inspecionado antes da preparagéo da superficie de forma a determinar a sua condicdo e determinar o
método ou combinagdes de métodos a utilizar. O betdo deve estar coeso com resisténcia a compressao e a tragdo minima de 25
N/mm2 e 1,5 N/mm2, respetivamente. O betdo novo deve ter pelo menos 28 dias de cura e ndo deve conter aditivos nem
endurecedores. O betdo deve estar sem selantes, desaerantes, descofrantes e agentes de cura contendo ceras, silicones ou
silicatos. O betao deve ter rugosidade e estar isento de dleos, gorduras e humidades. O teor de humidade residual no pavimento
deve ser inferior a 4 % (medido com TRAMEX CME IV). No caso de existirem leitadas, estas devem ser eliminadas com uma
solugdo de acido ou através de granalhagem. O betao deve ser preparado por meios mecanicos (lixagem, granalhagem ou
fresagem) ou quimicos, de acordo com a sua porosidade. Uma lixagem do pavimento é necessaria de modo a criar planaridade,
assim como, a limpeza com detergente alcalino Barbofloor 970 Cleaner sempre que necessario.

Aco

Decapar com jato abrasivo ao grau Sa 2%z segundo a norma ISO 8501-1. Remover os residuos de abrasivo e as poeiras da
superficie. Remover 6leos, gorduras ou outros contaminantes, com um detergente adequado.

Para situagdes em que a decapagem do acgo, por jato abrasivo seja impraticavel recomenda-se escovagem

mecanica de acordo com ST3 ou escovagem manual de acordo com ST2 (ISO 8501-1).

IMPORTANTE: Apo6s decapagem, aplicar o primario logo que possivel, para evitar contaminagbes e proteger o ago da
oxidagao. Nao deixar o ago decapado por pintar, durante a noite.
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BARBOT

Suportes Anteriormente Pintados

Remover o esquema de pintura anterior se mal aderente e com pouca coeséao ou se for incompativel, procedendo posteriormente
como para pavimentos novos.

Se o esquema anterior estiver em bom estado, efetuar um despolimento mecanico, para promover a aderéncia, e proceder a
aplicagdo do esquema sem recurso ao primario.

CARACTERISTICAS DE APLICAGAO

Sistemas de pintura

Pavimentos

Suportes Novos
Betédo/Cimento

Acabamento Liso

Primario: 1 x BARBOFLOOR 120 SEALER — consumo teérico = 0,20 a 0,50 kg/m?2 (dependendo do estado do substrato)
Acabamento: Aplicar 2 a 3 deméaos de Barbothane 400M.

Consumo por demao: aprox. 0,125 kg/m?2

Esquema antiderrapante

Primario: 1 x BARBOFLOOR 120 SEALER — consumo teérico = 0,20 a 0,50 kg/m?2 (dependendo do estado do substrato)
Acabamento: Aplicar 1 demao de Barbothane 400M — consumo tedrico 0,125 kg/m2, seguida de saturagdo em himido de SILICA
IN17. Apds 24 horas a silica em excesso deve ser removida.

Selagem final: Aplicar 2 demaos de Barbothane 400M — consumo tedrico — 0,32 kg/m?

O Barbothane 400M pode, ainda, ser utilizado como acabamento dos Sistemas Barbofloor (ver esquemas na Ficha Técnica do
Barbofloor 250 Level).

Aco

Primario: 1 x Multidiaral ATS
Acabamento: Aplicar 2 a 3 deméaos de Barbothane 400M.
Consumo por demao: aprox. 0,125 kg/m?2

Suportes Anteriormente Pintados

Efetuar um despolimento mecanico em toda a superficie e,
Em bom estado posteriormente, efetuar a aplicagdo de acordo com o esquema
escolhido sem aplicagao de primario.

ApOs a preparagéo de superficie adequada, efetuar aplicar de
Em mau estado (com patologias) acordo com o esquema escolhido procedendo como para
pavimentos novos.

Condi¢des ambientais
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BARBOT

Temperatura ambiente — entre 10 e 30 °C

Humidade relativa — inferior a 80 %

Humidade do suporte — inferior a 4 %

Temperatura do suporte entre 10 e 30 °C (ATENCAO: a
temperatura do suporte deve estar no minimo 3 °C acima do
ponto de orvalho).

Aplicagédo e Secagem

Instrugoes de aplicacao
Preparagao do produto

1. Abrir as embalagens apenas no momento da utilizag&o.

2. Adicionar o ENDURECEDOR 400 ao BARBOTHANE 400M nas proporg¢des recomendadas com misturador mecanico durante
cerca de 5 minutos.

NOTA: uma vez que o “tempo de vida da mistura” é limitado, a temperaturas elevadas, ndo misturar mais material que o que for
utilizado.

3. Apo6s a completa homogeneizagao transferir a mistura para uma embalagem vazia e voltar a homogeneizar.

Ferramentas de aplicagao
Rolo, trincha, pistola convencional, pistola airless
Processos de aplicagéo

1. Aplicar o produto no substrato com os equipamentos recomendados.

2. Apo6s utilizagao limpar rapidamente os equipamentos com o diluente recomendado.

3. Apds aplicagao, todo o produto que ndo foi utilizado continuara a reagir e apds o tempo de vida da mistura ndo podera ser
aplicado. Neste caso, os residuos devem ser tratados de acordo com a legislagdo em vigor.

Mistura dos componentes

Proporgao 4,0:1,0 em volume
Tempo de vida 4 horas a21°C
Diluente Diluente 1111 D (para rolo/trincha) ou 1120 D (para pistola)

Rolo: 12 demao até 15 %
22 e 3@ demaos até 10 %

% Diluigao Pistola airless: 5 %
Pistola convencional: entre 5 e 10 %
Espessura Recomendada 50 ym por demao
Numero de Demaos 2 a 3 demaos
Intervalo entre Demaos 12 a 48 horas

Tempo de Secagem (a 23 °C e 50% de humidade relativa)

Tato/superficial 1 hora
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BARBOT

Profundidade 4 horas
Repintura minimo 12 horas
Repintura maximo 48 horas

Tempo de Secagem/cura 20°
Trafego ligeiro 48 horas
Cargas ligeiras 72 horas
Repintura minimo 12 horas
Repintura maximo 48 horas
Cura total 7 dias

Limpeza de Utensilios Diluente celuloso

Para mais informacao, solicitar Ficha de Seguranga em

Riscos e Segurancga fds@barbot pt

NOTAS

1 Classificagdo valida em esquema segundo a Declaragado de Desempenho do produto.

OBSERVAGOES

As caracteristicas deste produto poderao ser alteradas sem aviso prévio como consequéncia da politica de continua
investigagéo e desenvolvimento da Barbot — Industria de Tintas, S.A. Esta informagao baseia-se no nosso atual conhecimento
do produto, contudo, devido ao facto das suas condigdes de utilizagdo se encontrarem fora do nosso controlo, ndo sdo dadas
quaisquer garantias de resultados.
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