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ESMALTE MARTELADO S/E

ESMALTE MARTELADO DE SECAGEM EM ESTUFA

(escrita segundo o novo acordo ortografico)

/< BARBOT

INDUSTRIA DE TINTAS, S.A.

Ref.: 3160

IDENTIFICACAO TECNICA

Esmalte a base de resinas alquidicas e aminicas de
secagem em estufa formulado de modo a obter um
aspeto “martelado”.®

CAMPO DE UTILIZAGAO

Destina-se a pintura de superficies metalicas na industria
metalomecanica, nomeadamente mobiliario metalico,
fechaduras, equipamentos, etc., sempre que se
pretenda um aspeto decorativo e disfarcar
simultaneamente pequenas irregularidades do suporte.

PROPRIEDADES

e Alto brilho.

e Boa aderéncia.

e Elevada dureza e resisténcia.

¢ Agradavel aspeto decorativo.

o Disfarca irregularidades do suporte.

CARACTERISTICAS FISICAS

(Referente ao Cinzento 802).

- Cor

- Aspecto da pelicula seca

- Teor de sélidos em volume

- Rendimento pratico

- Tempos de secagem

Flash Off *

Estufagem

Conforme catalogo

Brilhante.

49+2%

5 m2/ L (variavel conforme o desenho pretendido).

10 a 15 minutos.

30 minutos a 120°C
ou 20 minutos a 140°C

CARACTERISTICAS DE APLICACAO

- Preparacao da superficie

A superficie deve estar bem desengordurada, limpa e
isenta de ferrugem. Sobre ferro deve aplicar-se
previamente um Primario Secagem Estufa e sobre
metais leves um Wash-Primer ou Primario Chapa
Galvanizada.

Nata- (a) Naoct H H
Neta—2-Neos-termos-dasDirectivas 19994 3/CEe2004/42/CEeste———
produto pode ser utilizado sem limitagdes em instalagces
devidamente registadas ou autorizadas.
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- Condi¢cbes ambientais Temperatura ambiente — Superior a 5 °C
Humidade relativa — Inferior a 80%
Humidade do suporte — Inferior a 5%

Temperatura do suporte — 2 a 3 °C acima do ponto de

orvalho.
INSTRUCOES DE APLICACAO
- Preparacao do produto Agitar até homogeneizagcdo completa.
- Processo de aplicacéo Pistola convencional.
- Diluentes e proporgdo de diluigao Diluir com Diluente Estufa, 10 a 15%.
- Primarios recomendados Wash-Primer, Primarios de secagem a estufa.
- Diluente de limpeza Diluente Estufa ou Celuloso.
ESTABILIDADE EM ARMAZEM Temperatura Minima - 5 °C

Temperatura Maxima - 35 °C

RISCOS E SEGURANCA Consultar a ficha de seguranca em www.barbot.pt

janeiro 2013
(substitui a de dezembro de 2008)

As caracteristicas deste produto poderdo ser alteradas sem aviso prévio como consequéncia da politica de continua investigacdo e
desenvolvimento da Barbot - Industria de Tintas, S.A. Esta informag&o baseia-se no nosso actual conhecimento do produto, contudo, devido ao
facto das suas condigdes de utilizagao se encontrarem fora do nosso controlo, ndo sdo dadas quaisquer garantias de resultados.
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