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FICHA TECNICA

2464 EPOXIPRIMER 945 METALLIC ATS

ENCOMENDA,
Mistura

Primario epoxi mate, com aluminio, adequado para
esquemas de pintura em ambientes de elevada
corrosividade, em interiores e exteriores

FORMATOS

Kit de 2 L (Base: 1 L; endurecedor: 1 L)
Kit de 10 L (Base: 5 L; endurecedor: 5 L)

PROPRIEDADES PRINCIPAIS

» Com pigmentos de aluminio

* Tolerante de superficies em superficies mal preparadas
* Boa resisténcia a agua

* Boa resisténcia a intempérie

* Boa resisténcia a abraséo

PROPRIEDADES ADICIONAIS

» Pode ser aplicado sobre uma vasta gama de tintas existentes
» Permite repinturas com uma grande variedade de acabamentos (tintas convencionais, borracha clorada, vinilica ou tintas de
poliuretano)

USOS TiPICOS

E uma tinta frequentemente utilizada em areas onde a decapagem é dificil ou impraticavel.

De entre as utilizagdes possiveis citam-se as estruturas de ago em instalagdes industriais, pontes, exteriores de tanques,
exteriores de tanques de gasolina, tubagens, coberturas, torres de refrigeragéo e outras estruturas expostas a ambientes
himidos. N&o é indicado para imersdo em acidos e alcalis.
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CARACTERISTICAS DO PRODUTO

Categoria

BARBOT

Industria

Segmento

Equipamentos e estruturas

Sub-Segmento

Epoxi

Exposicao Interior e exterior

Camada Primario

Brilho Mate

Textura/Acabamento Lisa

Cor Aluminio

Substrato Principal Aco

Substrato Adicionais (inserir)

Tipo de Resina Epoxidica
Norma Francesa NF T 36-005 Classe 6, b

Numero de Componentes 2

Rendimento Pratico

5-7 m?/L/deméao

2 anos, quando em embalagens de origem. Armazenado em

Estabilidade em Armazém e Validade . .
i z : local seco ao abrigo da luz solar direta, entre 5 °C e 40 °C.

CARACTERISTICAS TECNICAS (segundo certificados e ensaios)

Brilho

ISO 2813 <10UBa60"°

Massa Volumica (Densidade)

Base — 1,23 + 0,05 Kg/L

SO 2811-1 Endurecedor — 1,37 + 0,03 Kg/L

Teor de Solidos em Volume

ISO 3233-1 85+£2%

Pontos de Inflamagao

Base — 27 °C

ISO 1523 Endurecedor — 26 °C
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BARBOT

Sustentabilidade

Valor limite da UE para este produto (cat A/j): 500 g/L. Este

COV (compostos organicos volateis) produto contém no max. 362 g/L COV.

NOTA: * O valor indicado de COV refere-se ao produto pronto a aplicar, incluindo a tintagem, diluigéo, etc., com produtos da nossa empresa e por nés
recomendados. Nao nos responsabilizamos pelos produtos que sejam obtidos por misturas de produtos por nés ndo recomendados

CARACTERISTICAS DE APLICAG

‘

Sistemas de pintura

Interior e exterior

Suportes Novos

A decapagem com jato abrasivo € o método de preparagéo e
limpeza de superficie mais efetivo e econdmico, pelo que é o
método preferencialmente recomendado, sendo obrigatorio
para situagdes de imersdo em agua doce ou salgada. Decapar
0 ago com jato abrasivo ao grau Sa 2%, de acordo com a ISO
8501-1. O perfil de rugosidade devera ser de 50 — 85 um, em
fungdo da espessura do produto a aplicar. Eliminar residuos de
pé e abrasivo da superficie. Eliminar éleos, gorduras e outros
contaminantes com o diluente de Ilimpeza, antes da
decapagem. O Epdxiprimer 945 Metallic ATS foi desenvolvido
para circunstancias onde seja impossivel ou impraticavel a
decapagem por jato abrasivo. A hidrodecapagem (water jetting)
€ uma alternativa viavel como método de preparagdo das
superficies de ago, aos graus WJ-3/WJ-2, de acordo com o guia
SSPC-VIS 4/NACE VIS 7.
Aco

A decapagem abrasiva humida é outra alternativa, no minimo
ao grau CWAB-6 DWAB-6 (equivalente a Sa 2), sendo
aconselhavel o grau CWAB-10 DWB-10 (equivalente a Sa 2%),
segundo SSPC VIS 5/NACE VIS 9. C-Pox ST180 AL pode
aplicar-se sobre superficies humidas. E aceitavel uma limpeza
mecanica ou manual, no minimo, ao grau St2, de acordo com a
ISO 8501-1.

Esquemas de Pintura

Primario: Epoxiprimer 945 Metallic ATS

Acabamentos: Acryl B, Acryl, HB ou outros acabamentos
acrilico; Barbothane 400 B HS ou outros acabamento de
poliuretano
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BARBOT

Suportes Anteriormente Pintados

O Epoéxiprimer 945 Metallic ATS pode aplicar-se sobre muitos tipos de tintas, ja existentes desde que bem aderentes e
previamente preparadas, pelo que se recomenda a realizagdo de um ensaio prévio para que a sua aderéncia seja avaliada e
comprovada.

Condigoes ambientais

Temperatura ambiente — Superior a 10 °C

Humidade relativa — Inferior a 80 %

Humidade do suporte — Inferior a 5 %

Temperatura do suporte — 2 a 3 °C acima do ponto de orvalho

Aplicagéo e secagem

Instrugées de aplicagao

1. Abrir as embalagens apenas no momento da utilizag&o.

2. Adicionar o ENDURECEDOR 945 ao EPOXIPRIMER 945
METALLIC ATS nas proporgdes recomendadas com
misturador mecanico durante cerca de 5 minutos.

Preparagéo do produto NOTA: uma vez que o “tempo de vida da mistura” é limitado, a
temperaturas elevadas, ndo misturar mais material que o que
for utilizado.

3. Ap6s a completa homogeneizagao transferir a mistura para
uma embalagem vazia e voltar a homogeneizar.

Ferramentas de aplicacado Trincha, rolo, pistola airless ou pistola convencional

1. Aplicar o produto no substrato com os equipamentos
recomendados.

2. Apos utilizagdo limpar rapidamente os equipamentos com o
diluente recomendado.

3. Apos aplicagdo, todo o produto que ndo foi utilizado
continuara a reagir e apoés o tempo de vida da mistura ndo
podera ser aplicado. Neste caso, os residuos devem ser
tratados de acordo com a legislacdo em vigor.

Processos de aplicagao

Mistura dos componentes

Proporgéao 1:1 em volume
Tempo de vida 4 horasa21°C
Diluente Diluente 1929
% Diluigéo Tl.'incha Qu rolo: até 10 % _ '
Pistola airless e pistola convencional: até 10 %
Espessura Recomendada 125 ym
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BARBOT

Numero de Demaos 1

Tempo de Secagem (a 23 °C e 50 % de humidade relativa)

Tato/superficial 6 horas
Profundidade 24 horas
Repintura minimo 16 horas
Repintura maximo 24 horas
Limpeza de Utensilios Diluente Celuloso

Para mais informacao, solicitar Ficha de Seguranga em

Riscos e Segurancga fds@barbot pt

OBSERVAGCOES

As caracteristicas deste produto poderéo ser alteradas sem aviso prévio como consequéncia da politica de continua investigacao
e desenvolvimento da Barbot — Industria de Tintas, S.A. Esta informagao baseia-se no nosso atual conhecimento do produto,
contudo, devido ao facto das suas condi¢des de utilizagdo se encontrarem fora do nosso controlo, ndo sdo dadas quaisquer
garantias de resultados.
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