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BARBOZINC 350

PRIMARIO EPOXI RICO EM ZINCO

(escrita segundo o novo acordo ortogrdfico)

/< BARBOT

INDUSTRIA DE TINTAS, S.A.

Ref.: 2460

IDENTIFICACAO TECNICA

Tinta baseada em resinas epoxidicas e polimerizada
com poliamidas. Contem cargas apropriadas e zinco
metdlico.

Tem um alto teor de zinco. Cumpre coma norma EN
12944 (teor de zinco superior a 80%)

CAMPO DE UTILIZACAO

Em estruturas de aco, mdquinas, exteriores de tanques e
tubagens e dum modo geral na Industria em dreas ndo
submersas.

Em reparacdo de dreas pintadas e danificadas.

O Barbozinc 350 adere sobre quase todas as superficies
j@ pintadas, como primdrios convencionais alquidicos,
epoxis e também em reparacdo de galvanizados.

PROPRIEDADES

e Protecdo catddica do ferro.

e Secagem rdpida.

e Aceita uma gama variada de acabamentos.

e Excelente primdrio de espera, reparacdo e
manutencdo.

e  Boaresisténcia & dgua, intempérie e a abrasdo.

CARACTERISTICAS FiSICAS

- Cor

- Aspecto da pelicula seca
- Teor de sélidos em volume
- Rendimento prdtico

- Espessura recomendada por demado

- Tempos de secagem (T. 20°C e H. 50%)

Poeiras

Tato

Repintura

- Compostos Orgdnicos Volateis (COV)

Cinzento

Mate

85+ 2%

8 m2/Lt calculado para 75 Om secos.

75 um

30 minutos

1 hora

12 horas

Valor limite da UE para este produto (Cat.A/j): 500 g/l
(2010).
Este produto contém no mdéximo 450 g/| COV*.

de Tintas, S.A.

7 BARBOT

Nota: * O valor indicado de COV refere-se ao produto pronto a aplicar,
incluindo a tintagem, diluicdo, etc., com produtos da nossa empresa e por
nds recomendados. Ndo nos responsabilizamos pelos produtos que sejam
obtidos por misturas de produtos por nés ndo recomendados.
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CARACTERISTICAS DE APLICACAO

- Preparagdo da superficie

- Condi¢coes ambientais

A superficie deve estar tecnicamente limpa,
desengordurada e decapada ao grau Sa3 (5SSIS 05-
5900 1967) ou SP10 (SSPC).

Temperatura ambiente — Superior a 10 °C

Humidade relativa - Inferior a 80%

Humidade do suporte —Inferior a 5%

Temperatura do suporte — 2 a 3 °C acima do ponto de
orvalho.

INSTRUCOES DE APLICACAO

- Preparagdo do produto

- Proporgdo de mistura

- Tempo de vida da mistura

- Processo de aplicagdo

- Diluentes e proporgdo de diluigdo

- NOmero de demados

- Capacidades disponiveis

Agitar até homogeneizacdo completa.

Barbozinc 350 -4 p ( volume)
Endurecedor 350 - 1 p ( volume)

8 horas

Pistola “airless”, e convencional, frincha ou rolo.

Pistola Airless

Taxa de compressdo 28:1 e bicos enfre 0.43 a 0,53 mm
(0,017 0,021").

Pistola Convencional

Recomenda-se o uso de vaso pressurizado com
agitacdo mecdénica, reguladores de ar de pulverizacdo
e pressurizacdo do vaso e filtros de dgua e dleo do ar
de adlimentacdo

Rolo e trincha - 10 a 15% 1°demdo, 5 a 10% na 2°
demdo com Diluente 1929

Airless — Entre 0 e 5% com Diluente 1929.

Pistola convencional — Entre 15 e 20 % com Diluente
1929.

1

Kit’s de 5L e 20L

ESTABILIDADE EM ARMAZEM

Temperatura Minima — 10 °C
Temperatura Méxima - 35 °C

RISCOS E SEGURANCA

Consultar a ficha de seguranca em www.barbot.pt

agosto 2013
(substitui a de abril de 2009)

As caracteristicas deste produto poderdo ser alteradas sem aviso prévio como consequéncia da politica de continua investigagcdo e
desenvolvimento da Barbot - IndUstria de Tintas, S.A. Esta informacdo baseia-se no nosso actual conhecimento do produto, contudo, devido ao
facto das suas condicdes de utilizagdo se encontrarem fora do nosso controlo, ndo sdo dadas quaisquer garantias de resultados.
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