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FICHA TECNICA

2028 PRIMARIO ALTO DESEMPENHO 4055 B

barbot.

SISTEMA INDUSTRIAL

U —

Revestimento alquidico brilhante se secagem rapida, que
pode ser utilizado como primario ou acabamento na
indistria metalomecanica, em interiores e exteriores

e

FORMATOS

Embalagens de 1L, 5L e 20L.

PROPRIEDADES PRINCIPAIS

* Protegdo anticorrosiva

« Possibilidade de ser aplicado direto ao metal
» Secagem rapida

« Alto brilho

» Excelente adeséo sobre ferro

» Excelente elasticidade

USOS TiPICOS

Como acabamento na metalomecénica, em equipamentos agricolas, maquinas e estruturas metalicas, e na serralharia em
geral.
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BARBOT

CARACTERISTICAS DO PRODUTO

Categoria Industria
Segmento Equipamentos e estruturas
Sub-Segmento Sintético
Exposicao Inetrior e exterior
Camada Direto a superficie
Brilho Brillhante
Textura/Acabamento Liso
Cor Branco, cores claras e cores escuras
Sistema de Afinagao Barbotmix industrial
Substrato Principal Ferro
Tipo de Resina Alquidico

Norma Francesa NF T 36-005 Classe 4, a
Numero de Componentes 1
Rendimento Pratico 10 a 13 m?/L

2 anos, quando em embalagens de origem. Armazenado em

Estabilidade em Armazém e Validade . .
i z : local seco ao abrigo da luz solar direta, entre 5 °C e 40 °C.

CARACTERISTICAS TECNICAS (segundo certificados e ensaios)

Brilho

ISO 2813 >70UBa60°

Massa Volumica (Densidade)

Base TR - 0,98 + 0,02 Kg/L

SO 2811-1 Base P — 1,15 + 0,05 Kg/L

Viscosidade

ASTM D562 104 £4 UK

Teor de Sélidos em Volume

ISO 3233-1 402 %

Aderéncia
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BARBOT

ISO 2409 Classe 0

Pontos de Inflamagao

Base TR -31°C
Base P -25°C

ISO 1523

Sustentabilidade

Valor limite da UE para este produto (cat A/i): 500 g/L. Este

\Y, t ani latei
COV (compostos organicos volateis) produto contém no max. 500 g/L COV.

NOTA: * O valor indicado de COV refere-se ao produto pronto a aplicar, incluindo a tintagem, diluigdo, etc., com produtos da nossa empresa e por nés
recomendados. Nao nos responsabilizamos pelos produtos que sejam obtidos por misturas de produtos por nés ndo recomendados

CARACTERISTICAS DE APLICAGAO

Sistemas de pintura

Interior e Exterior

Suportes Novos

Decapar com jato abrasivo ao grau Sa 2% segundo a norma
ISO 8501-1 (SSPC-SP 10 NACE No. 2). Remover os residuos
de abrasivo e as poeiras da superficie. Remover 6leos,
gorduras ou outros contaminantes, com um detergente
adequado.
Para situagbes em que a decapagem do ago, por jato abrasivo
seja impraticavel recomenda-se escovagem mecanica de
acordo com St3 ou escovagem manual de acordo com St2 (ISO
Ferro 8501-1).
IMPORTANTE: Apos decapagem, aplicar o primario
recomendado logo que possivel, para evitar contaminagdes e
proteger o ago da oxidagao. Nao deixar o aco decapado por
pintar, durante a noite.

Esquema de Pintura
Primario: 1 x Primario Alto Desempenho 4055 B — 40 ym
Acabamento: Esmalte Barbolux (ver Ficha Técnica do produto)

Suportes Anteriormente Pintados

Remover totalmente o esquema de pintura anterior e proceder
Em bom estado

como para substratos novos.

Remover totalmente o esquema de pintura anterior e proceder

Em mau estado (com patologias) como para substratos novos

Condig6ess ambientais
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BARBOT

Temperatura ambiente — Superior a 5 °C

Humidade relativa — Inferior a 80%

Humidade do suporte — Inferior a 5%

Temperatura do suporte — 2 a 3 °C acima do ponto de orvalho

Aplicagédo e Secagem

Instrugoes de aplicagao

1. Abrir as embalagens apenas no momento da utilizagao

Preparagéo do produto . L
2. Homogeneizar o Primario de Alto Desempenho 4055 B

Ferramentas de aplicagéo Pistola convencional ou pistola airless

1. Aplicar a espessura de filme necessaria com o método de

Processos de aplicagao T .
aplicagao selecionado

Diluente Diluente 1426
% Diluigdo P?stola cqnvencional -10a 15%
Pistola Airless — 5%
Espessura Recomendada 40 um
Numero de Demaos 1

Tempo de Secagem (a 23 °C e 50 % de humidade relativa)

Tato/superficial 15 minutos
Repintura Antes das 12 horas e apos as 48 horas
Limpeza de Utensilios Diluente Celuloso ou Diluente 1426

Para mais informacao, solicitar Ficha de Seguranga em

Riscos e Segurancga fds@barbot.pt

OBSERVAGOES

As caracteristicas deste produto poderao ser alteradas sem aviso prévio como consequéncia da politica de continua
investigagéo e desenvolvimento da Barbot — Industria de Tintas, S.A. Esta informagao baseia-se no nosso atual conhecimento
do produto, contudo, devido ao facto das suas condigdes de utilizagdo se encontrarem fora do nosso controlo, ndo sdo dadas
quaisquer garantias de resultados.
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