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FICHA TECNICA

1894 ESMALTE AQUATHANE 900B
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Mistura

Esmalte de poliuretano aquoso brilhante de dois
componentes. Destina-se a aplicagées na industria
metalomecanica e como acabamento na pintura de
pavimentos de betao.

g
N Q}

Q

FORMATOS
KIT de 5 L (Base: 4 L; Endurecedor: 1 L). Disponivel em base P (4 L), D (3,72L) e TR (3,72 L).
PROPRIEDADES PRINCIPAIS

« Excelente retengao de brilho e cor no exterior;

« Excelente resisténcia mecanica (impacto, abraséo e riscagem);
* Boa resisténcia quimica;

» Muito boa resisténcia ao pneu quente;

« Baixa viscosidade de aplicagao;

» Baixo teor de COV'’s;

« Baixo odor.

PROPRIEDADES ADICIONAIS

« Disponivel no sistema tintométrico Barbotmix

» Marcagdo CE segundo EN 13813;

» Cumpre com a alinea a) do ponto 2 da restri¢cdo n. ° 74 do Regulamento REACH (Regulamento UE n.° 2020/1149) - concentragéo
de diisocianatos, na forma de monémero livre, inferior a 0,1% em peso

USOS TiPICOS

Revestimento multifuncional. Destina-se a aplicagbes na industria metalomecéanica, na construgao civil e como pintura de
pavimentos de betdo. Na industria metalomecanica destina-se aos mercados da protegéo anticorrosiva de estruturas metalicas,
manutencao industrial, maquinas e equipamentos ACM (agricultura, construcdo e movimentagédo de terras). Utilizagdo como
acabamento em sistemas de pintura sobre primarios epoxidicos em substratos ferrosos e nao ferrosos. Pode ser aplicado como
acabamento em esquemas de pintura com tintas intumescentes (PROMAPAINT SC4 e PROMAPAINT SC3) em sistemas de
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protecdo passiva contra incéndios. Na constru¢ao civil pode ser utilizado como acabamento em esquemas de pintura para
interiores e exteriores, sobre madeira ou substratos metalicos, sempre que se deseje um acabamento brilhante e com excecional
resisténcia mecanica. Por exemplo, em pintura de portdes e gradeamentos, portas e janelas, etc. Na pintura de pavimentos
destina-se a ser utilizado como acabamento em sistemas de aplicagdo com autonivelantes epoxidicos ou sistemas de pintura
convencionais. Destina-se a protecdo e decoragdo de pavimentos de betdo, em interiores e exteriores. Recomendado para
aplicacdo em para pavimentos industriais (fabricas, areas de produgéo e processamento); areas comerciais, armazenagem e
logistica; areas residenciais; garagens e parques de estacionamento. Ideal para aplicagbes em industrias alimentares (sem
contacto com alimentos), hospitais, laboratérios.

CARACTERISTICAS DO PRODUTO

Categoria Industria
Segmento Pavimentos
Sub-Segmento Base aquosa
Exposicao Interior/Exterior
Camada Acabamento
Brilho Brilhante
Textura/Acabamento Liso
Cor Catalogo RAL, NCS e outros sob consulta.
Sistema de Afinacao Barbotmix
Substrato Principal Betédo/Cimento
Substrato Adicionais Metalicos (Ago, Ago galvanizado, Aluminio); Madeiras
Tipo de Resina Poliuretano
Norma Francesa NF T 36-005 Classe 6, a
Numero de Componentes 2

9 — 11 m2/L/demao, para 50 — 40 pm de espessura seca,

Rendimento Tedrico .
respetivamente

2 anos, quando em embalagens de origem. Armazenado em

Estabilidad A 2 Validad
stabilidade em Armazem e Validade local seco ao abrigo da luz solar direta entre 5 °C e 40 °C.

CARACTERISTICAS TECNICAS (segundo certificados e ensaios)

Brilho

ISO 2813 >80 UB a 60°
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Massa Volumica (Densidade)

Esm. Aquathane Base P = 1,21 £ 0,02 kg/L
Esm. Aquathane Base D = 1,05 = 0,05 kg/L
Esm. Aquathane base TR = 1,04 + 0,02 kg/L
Endurecedor Aquathane = 1,10 £ 0,02 kg/L

ISO 2811-1

Viscosidade

ASTM D562 100 £ 5 UK (KIT 4:1)

Teor de Sélidos em Volume

ISO 3233-1 45+£2 %

Reacgao ao Fogo

ISO 13501-1 BFL-S11
Aderéncia
ISO 2409 > 2 N/mm?2

Pontos de Inflamagao

Esmalte Aquathane = Nao inflamavel
ISO 1523 Endurecedor Aquathane = Nao inflamavel
KIT (4,0:1,0 em volume) = Nao inflamavel

Sustentabilidade

Valor limite da UE para este produto (cat A/J): 140 g/L. Este

V t ani latei
COV (compostos organicos voldteis) produto contém no max. 90 g/L COV.

NOTA: * O valor indicado de COV refere-se ao produto pronto a aplicar, incluindo a tintagem, diluigdo, etc., com produtos da nossa empresa e por nés
recomendados. Nao nos responsabilizamos pelos produtos que sejam obtidos por misturas de produtos por nés ndo recomendados
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ANEXO IllI- Resisténcia Quimica

Tempo de contacto
Produto derramado 2 horas 24 horas
Petréleo + +
Gasdleo + *
Ac. Fosférico t -
alcool isopropdlico + -
MEK + +
Ciclohexanona - -
Agua + +
A. Cloridrico 10 % + +
Hipoclorito 13% + +
Sonasol + +
KOH + +
Ac. Acético 20 % - -
Ac. Sulfurico 10 % + +
Xileno (S1426) + +
Etanol 70 % * *
Hidroxido de sédio 15 % + +
Oleo motor + +

+ resiste; + ligeiro ataque (cor; brilho; dureza); - néo resiste

Quadro resumo declaragdo de desempenho marcagio CE

BARBOT - INDUSTRIA DE TINTAS, S.A.
Rua dos Borneiros, 466 4410-295, Vila

Nova de Gaia, Portugal

20

EN 13813
Declaragéo de Desempenho: BRB-PT-1894-01

Revestimento continuo para pavimentos

Classificagao SR-BrLs1-B2-IR19-AR0,5
Aderéncia por tragéo > 2 N/mm?
Reacédo ao fogo BrL - s1
Resisténcia ao impacto 19 Nm
Resisténcia a abraséo AR 0,5
Substancias perigosas SR revestimento sintético

www.barbot.pt
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PARACAO DE SUPERFICIE

Suportes Novos

Substratos metalicos

Aco: Decapar com jato abrasivo ao grau Sa 22 segundo a norma ISO 8501-1. Remover os residuos de abrasivo e as poeiras da
superficie. Remover 6leos, gorduras ou outros contaminantes, com um detergente adequado.

Para situacbes em que a decapagem do aco, por jato abrasivo seja impraticavel recomenda-se escovagem mecénica de acordo
com ST3 ou escovagem manual de acordo com ST2 (ISO 8501-1).

IMPORTANTE: Apo6s decapagem, aplicar o primario logo que possivel, para evitar contaminagdes e proteger o ago da oxidagao.
N&o deixar o ago decapado por pintar, durante a noite.

Aco galvanizado: As contaminagdes das superficies galvanizadas novas, tais como gorduras, 6leo, fluxo residual ou materiais
de marcagao devem ser removidos com um detergente adequado. Em agos galvanizados envelhecidos os produtos de oxidagao,
sais e outros contaminantes devem ser removidos por limpeza com um detergente adequado. As superficies galvanizadas devem
ser tratadas por decapagem

ligeira / lixagem ligeira tendo cuidado para ndo remover o revestimento metalico.

Aluminio: Remover todos os vestigios de gorduras ou contamina¢des com um detergente adequado.

Madeiras

Em madeiras novas recomenda-se o seu tratamento com AKUA PROTECT (ref.1644) apds o que podera ser aplicada duas
deméos de SUBCAPA AQUOSA (ref.1081) lixando sempre entre demaos. No caso de madeiras exoticas aconselhamos a
utilizagdo do PRIMARIO ANTI-MANCHA (ref.1003) antes da SUBCAPA AQUOSA (ref.1081).

Cimento/Betéo

O pavimento devera ser inspecionado antes da preparagéo da superficie de forma a determinar a sua condigao e determinar o
método ou combinagdo de métodos a utilizar. O betdo deve estar coeso com resisténcia a compressao e a tragdo minima de 25
N/mm2 e 1,5 N/mm?2 respetivamente. O betdo novo deve ter pelo menos 28 dias de cura, e ndo deve conter aditivos nem
endurecedores. O betdo deve estar sem selantes, desaerantes, descofrantes e agentes de cura contendo ceras, silicones ou
silicatos. O betédo deve ter rugosidade fina, absorgdo média e estar isento de dleos gorduras e humidades. O teor de humidade
residual no pavimento devera ser inferior a 4% (medido com TRAMEX CME [V). No caso de existirem leitadas, estas devem ser
eliminadas com uma solugdo de acido ou através de granalhagem. O betédo deve ser preparado por meios mecanicos (lixagem,
granalhagem ou fresagem) ou quimicos, de acordo com a sua porosidade. Uma lixagem do pavimento é necessaria de modo a
criar planaridade, assim como, a limpeza com detergente alcalino Barbofloor 970 Cleaner sempre que necessario.

Suportes Anteriormente Pintados

Remover o esquema de pintura anterior se mal aderente e com pouca coesao ou se for incompativel, procedendo posteriormente
como para pavimentos novos.

Se 0 esquema anterior estiver em bom estado, efetuar um despolimento mecanico, para promover a aderéncia, e proceder a
aplicagdo do esquema sem recurso ao primario.
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CARACTERISTICAS DE APLICA

Sistemas de pintura

Pavimentos

Suportes Novos

Madeira

Acabamento na construgao civil em esquemas de pintura para a prote¢do de madeiras.

Primarios recomendados: SUBCAPA AQUOSA BRANCA (ref.1081). Também pode ser aplicado sobre primarios de base
solvente como: SUBCAPA BRANCA (ref.2080). Esquema-tipo:

Primario: 1 x SUBCAPA AQUOSA BRANCA (40-60 um de espessura seca)

Acabamento: 2 x ESMALTE AQUATHANE (40-50 um por deméo, espessura de filme seca)

Substratos metalicos

Acabamento em esquemas de pintura para a protecido de substratos metalicos.

Primarios recomendados: EPOXIPRIMER 162W (ref.1058); PRIMARIO SR 116W (ref.1062); PRIMARIO MULTISUPERFICIES
AQUOSO (ref.1046). Também pode ser aplicado sobre primarios de base solvente como: EPOXIPRIMER 625 (ref.2462);
PRIMARIO SR 240 (ref.2027); PRIMARIO SR 120 (ref.2036). Pode ser aplicado sobre primarios da gama BARBOZINC. ~
Esquema-tipo:

Primario: 1 x EPOXIPRIMER 162W (60-80 um de espessura seca)

Acabamento: 2 x ESMALTE AQUATHANE (40-50 um por demao, espessura de filme seca)

Nota: para esquemas de pintura para protegéo anticorrosiva, segundo a ISO 12944, consulte servigos técnicos.

Betdo/Cimento

Pavimentos de betdao - Acabamento para sistemas autonivelantes:

Aplicagdo como selagem final para protegao do sistema contra os raios UV.

Primario: BARBOFLOOR 120 SEALER (ref.4422), consumo 0,2 a 0,3 kg/mZ2.

Camada de desgaste: BARBOFLOOR 250 LEVEL (ref.3464), consumo 3,3 kg/m?, para uma espessura de 2 mm.
Acabamento: duas demaos de ESMALTE AQUATHANE com rolo de pelo curto, rendimento 9 — 11 m%/L/demao para uma
espessura seca de 50-40 pym, respetivamente.

Pavimentos de betdo - Acabamento para sistemas de pintura:

Aplicagdo como protegao contra os raios UV dos sistemas epoxidicos.

Aplicagéo sobre ESMALTE EPOXI AQUOSO (ref.3485); MULTIDIARAL ATS (ref.3463).

Esquema-tipo:

Camada de desgaste: 2 x ESMALTE EPOXI AQUOSO (60-80 um por deméo, espessura de filme seca)
Acabamento: 2 x ESMALTE AQUATHANE (40-50 um por demao, espessura de filme seca)

Pavimentos de betdo — esquemas antiderrapantes: Esquema de média rugosidade
Aplicar uma deméao de ESMALTE EPOXI AQUOSO e polvilhar em humido, até saturagéo, com SILICA IN17.
Apods 24h remover o excesso de SILICA IN17 e aplicar duas demaos de ESMALTE AQUATHANE.
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Suportes Anteriormente Pintados

Apés a preparagao de superficie adequada, efetuar a aplicagéo
Em bom estado de acordo com o esquema escolhido sem aplicagdo de
primario.

Apos a preparagao de superficie adequada, efetuar aplicar de
Em mau estado (com patologias) acordo com o esquema escolhido procedendo como para
pavimentos novos.

Condigoes ambientais

Temperatura ambiente — Entre 10 °C e 30 °C

Humidade relativa — Inferior a 80 %

Humidade do suporte — Inferior a 4 %

Temperatura do suporte — entre 10 °C a 30 °C

(ATENCAO: a temperatura do suporte devera estar no minimo
3 °C acima do ponto de orvalho para evitar condensacdes).

Aplicagédo e Secagem

Instrugcoes de aplicagao
Preparagao do produto

1. Abrir as embalagens apenas no momento da utilizag&o.

2. Adicionar o ENDURECEDOR ACQUATHANE ao ESMALTE ACQUATHANE 900 B nas propor¢des recomendadas com
misturador mecéanico durante cerca de 5 minutos.

NOTA: uma vez que o “tempo de vida da mistura” é limitado, a temperaturas elevadas, ndo misturar mais material que o que for
utilizado.

3. Apo6s a completa homogeneizagao transferir a mistura para uma embalagem vazia e voltar a homogeneizar.

4. Apds preparacdo da mistura, deixar a mistura repousar cerca de 5 minutos para inicio da reacdo. E o chamado tempo de
indugédo ou amadurecimento.

Ferramentas de aplicagao
Rolo, trincha, pistola convencional ou pistola airless.

Processos de aplicacao

1. Aplicar o produto no substrato com os equipamentos recomendados.

2. Apos utilizagao limpar rapidamente os equipamentos com agua limpa.

3. Apés aplicagdo, todo o produto que ndo foi utilizado continuara a reagir e ap6s o tempo de vida da mistura ndo podera ser
aplicado. Neste caso, os residuos devem ser tratados de acordo com a legislagdo em vigor.

NOTA: Dado que a reagao do produto é exotérmica (liberta energia) se a mistura ficar na embalagem sem ser aplicada a
temperatura da mistura podera aumentar significativamente.

Mistura dos componentes

Proporgéao 4,0:1,0 em volume
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1 hora

Nota: Quando se aplica a mistura apos o tempo de vida mistura
Tempo de vida pode observar-se a formagdo de CO2 que é resultante da

reagdo. O produto que nao for aplicado formara uma espuma

no final da reagao.

Diluente Agua

% Diluigcao 3-5%

50 - 40 ym secos/demao

NOTA: Nao devem ser excedidos os 50 um secos por demé&o.
Espessura Recomendada Quando se aplicam espessuras maiores do que as

recomendadas a aplicagdo pode ficar com espuma/borbulhas

que séao resultado da reacao do isocianato.

NuUmero de Demaos 2 a 3 demaos.

Intervalo entre Demaos 6 horas.

Tempo de Secagem (a 23 °C e 50% de humidade relativa)

Tato/superficial 2 hora
Tempo de Secagem/cura 23°C
Trafego ligeiro 16 horas
Cargas ligeiras 48 horas
Repintura minimo 6 horas
Repintura maximo 48 horas
Cura total 7 dias
Limpeza de Utensilios Agua

Para mais informacao, solicitar Ficha de Seguranga em

Ri
iscos e Segurancga G 5

NOTAS

' Classificagéo valida em esquema segundo a Declaragdo de Desempenho do produto.

OBSERVACOES

As caracteristicas deste produto poderao ser alteradas sem aviso prévio como consequéncia da politica de continua
investigacédo e desenvolvimento da Barbot — Industria de Tintas, S.A. Esta informacéo baseia-se no nosso atual conhecimento
do produto, contudo, devido ao facto das suas condi¢bes de utilizagao se encontrarem fora do nosso controlo, ndo séo dadas
quaisquer garantias de resultados.
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